P|0§né tésnéni Tésnéni
Tésneni prirub

Priprava povrchu

Proc pOl.liiVﬂt ploéné tésnéni LOCTITE? Montované soucasti by mély byt €isté a bez neistot, jako je tuk, olej, zbytky starych tésnéni a tésnicich hmot
Plo$na tésnéni brani unikani tekutin nebo plynti vytvarenim nepropustnych bariér. Aby bylo utésnéni atd. ;

Uispésné, musi tésnéni zlistat neporusené a branit tinikim dlouhou dobu. Plosné tésnéni musi byt odolné * Pred nanesenim tésnéni plochy odmastéte, oCistéte a osuste — pouzijte LOCTITE SF 7063 (viz Cistice na strané
vii¢i kapalindm a/nebo plyntim a snaset provozni teploty a tlaky, jimz byva vystaveno. Plosna tésnéni 110)

LOCTITE vypini t&snény spoj a vytvareji dokonalou bariéru mezi spojovanymi soucéstmi s maximalnim o Pfi (idrzbé a opravéch odstraiite zbytky starych tésnéni pomoci odstraiiovae tésnéni LOCTITE SF 7200 a oéis-
kontaktem dosedacich ploch, ¢imz eliminuji korozi pfirubovych ploch. Nizkotlaké utésnéni se vytvari téte plochy pripravkem LOCTITE SF 7063 (viz Cistice na strané 110)

okamzité pfi montazi, po piném vytvrzeni do 24 hodin se vytvori spoj, jenz se nesmrstuje, nepraskd, ani o Kdy? budete aplikovat anaerobni tésnéni pfi teplotach nizsich nez 5 °C, doporuéuje se nejprve povrch oetfit
neuvoliiuje. pripravkem LOCTITE SF 7240, LOCTITE SF 7471 nebo LOCTITE SF 7649 (viz Piprava povrchu na strané 133)
Plo$na tésnéni LOCTITE nabizeji mnohem lepsi vlastnosti a poskytuji cetné

vyhody oproti tradiénim tésnicim systémiim, jako jsou hotova tésnéni

Hlavni pficiny selhani a netésnosti kompresnich tésnéni jsou:

* Kontakt s plochou: kompresni tésnéni nezajistuji Gipiny kontakt mezi tésnénim a pfirubovymi plochami. Nanaseci zafizeni

Proto méize neustale dochazet k drobnym anikim (slzeni)
* Sednuti: kompresni tésnéni pod dynamickym zatizenim povoluji a sniZuje se jejich tloustka
s naslednym povolenim $roubt prirubového spoje, které vede ke vzniku netésnosti.
 VytlaGovani: miize dojit k vytlaceni tésnéni ven z pfirub
* Deformace otvord Sroub: vysoké namahani se prenasi na material tésnéni pod hlavou Sroubu,
v disledku ¢ehoz dochazi k praskani, trhani nebo vytlacovani tésnéni

KartuSové dévkovace LOCTITE jsou ergonomicky zkonstruovany pro rucni nanaseni tésnéni LOCTITE. Kazdé
zafizeni, manudini nebo pneumatické, umozriuje jednoduché a Cisté rucni davkovani ploSnych tésnéni LOCTITE:

Kartusova pistole

KartuSova pistole LOCTITE 142240

* Rucni, manuélné ovladana davkovaci pistole na véechny standardni 300 ml kartuse
* Rychloupinaci systém zajistuje Cistou a snadnou vyménu kartusi

142240

Kartusova pistole
Pneumaticka kartuSova davkovaci pistole LOCTITE 97002
* Rucni zafizeni na 300 ml kartuSe a 250 ml tuby

Vyhody plo$nych tésnéni LOCTITE oproti béZznym hotovym kompresnim tésnénim o Vestavény regulator tlaku
o Jednoslozkové produkty — nanasen je snadné a Gisté  Rychly pokles tlaku pfi uvolnéni s cilem minimalizovat dobéh housenky produktu
* Nahrada konvencnich tésnéni — omezeni skladovych zasob
l o Vypliiuji veSkeré nerovnosti povrchu
-]  Neni tfeba opakované dotahovani $roubl
° Vymka\’jlm okamzn?'lftesnem‘ L f 0 ickych nebo pIné automatickych nanésecich zafizenich, nabizenych venti-
’ Vysoka' odolnost vuel '°Z'p°l.{5t9d|“r'" ) lech, nahradnich dilech, prislugenstvich a davkovacich jehlach najdete na str. 152 — 163 nebo v brozufe
« Po plném vytvrzeni odolavaji vysokym tlakim ,Nanaseci zafizeni LOCTITE®, 97002
Anaerobni produkty pro tuhé pfiruby Silikonové produkty pro pruzné pfiruby Plosna tésnéni LOCTITE

Ziistavaji tekuté, kdyz jsou

vystavené plisobeni vzduchu, ale

tvrdnou pfi uzavieni mezi
Zvolte si spravné plosné tésnéni LOCTITE pro pHirubové plochy. Anaerobni
svoji aplikaci plo$na tésnéni LOCTITE se
nejlépe hodi pro tuhé spoje typu
kov na kov s nulovou nebo malou
tésnici sparou.

Mezi plosné tésnici silikonové
materidly LOCTITE patfi produkty
se specidlnimi vlastnostmi véetné
vynikajici odolnosti viici kapalinam
a pro vysokeé provozni teploty.
Jsou nejvhodnéjsi pro utésiiovani
velkych spar a pro sestavy, kde
dochazi k pohybim pfiruby.

Plosna tésnéni LOCTITE se
mohou pouzivat témér na viech
typech prirub. Nanaseji se jako
tekuté tésnivo na jednu
prirubovou plochu pied montazi
dili. Po montaZi se tésnéni
rozprostte a vytvrdi mezi
prirubami a zajisti trvanlivé
utésnéni diky vypInéni spar,
vrypli a nerovnosti povrchu.

o

Volbu plosného tésnéni ovliviiuje mnoho faktort. Spolecnost
Henkel nabizi Siroky sortiment materidld plochych tésnéni:
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PloSna tésnéni
Tabulka produkt(

Jakou sparu musi tésnivo vyplnit?

Typ piiruby

Zpuisob vytvrzeni

Odolnost viici olejim
Odolnost viiéi vodé a glykolu
Rozsah provoznich teplot

Velikost baleni

Zarizeni '

Tipy pro Vas

 Zhytky starého tésnéni odstrarite pomoci
odstrariovace tésnéni LOCTITE SF 7200

* Pfed nanesenim tésniva plochy odmastéte, oCistéte
a osuste — pouzijte LOCTITE SF 7063 (viz Cistice na
strané 110)

© Kdyz budete anaerobni tésnéni nanaset pfi teplotach
nizsich nez 5 °C, doporucuje se nejprve povrch oSetfit
pipravkem LOCTITE SF 7240 nebo LOCTITE SF 7649
(viz Priprava povrchu na strané 133)

201 1 Bliz8i informace najdete na strané 152 — 163

Pasta

LOCTITE

Tuhd
Anaerobni
Vyborna
Vyborna

-55 az +150 °C

50 ml, 160 ml kartuse,
250 ml

97002

LOCTITE 574
 Vhodné k pouZiti
na tuhych kovovych
soucastech, napf.
litinovych soucastech
a skiinich Cerpadel

Do 0,25 mm

Kovy

Gel

LOCTITE
518

Tuhd
Anaerobni
Vyborna
Vlyborna

-55 az +150 °C

25 ml stfikacka, 50 ml,
300 ml kartuse

142240, 97002

LOCTITE 518

* \\hodné k pouziti na
tuhych litinovych,
ocelovych a
hlinikovych pfirub4ch

P1 NSF Reg. ¢.: 123758

Pasta

LOCTITE
5188

Anaerobni
Vyborna
Vyborna

-55az +150 °C
50 ml, 300 ml kartuse, 2 |
142240, 97002

LOCTITE 5188

o |dedlni pro utésnéni
véech typl tuhych
kovovych pfirub,
2vlasté hlinikovych
prirub

 Vlynikajici v ndrocnych
aplikacich

 \lyborna chemicka
odolnost, vysokd
pruznost

 \lyborna prilnavost,
toleruje mirné
znecisténi plochy
pfiruby olejem

Gel

LOCTITE

Anaerobni
Vlyborna
Vlyborna

-55az +180 °C
50 ml, 300 ml kartu$e
142240, 97002

LOCTITE 5800
* Na predni pozici
v oblasti bezpe¢nosti
a ochrany zdravi:
Bez symbolii
nebezpecnosti, zZadna
upozornéni na rizika
a bezpecnostni zasady
o “Cisty” bezpecnostni
list (MSDS) — zadné
zaznamy v odstavcich
2,3,15a16 MSDS
 \lynikajici chemicka
a tepelna odolnost
vytvrzeného produktu

Pasta

LOCTITE
510

Tuhd
Anaerobni
Vyborna
Vyborna

-55 az +200 °C

50 ml, 250 ml, 300 ml
kartuSe

142240, 97002

LOCTITE 510

 Doporucuje se
k utésnéni tuhych
prirub v pfipadech,
kde je pozadovana
odolnost viici vysokym
teplotam a chemickym
vliviim

P1 NSF Reg. ¢.: 123007

Tésnéni

Pasta

LOCTITE
SI 5926

Pruzna
Vihkosti
Dobra
Dobra
-55 az +200 °C

40 ml tuba, 100 ml tuba

LOCTITE SI 5926
 Univerzalni pruzné
silikonové tésnivo.
Mize se pouzivat
na kovové, plastové
a lakované dily
 Odolné vici vibracim,
tepelné roztaznosti
a smrstovani

Vice nez 0,25 mm

Plast, kov nebo jejich kombinace

Pasta

LOCTITE
S1 5699

Pruzné
Vihkosti
Dobra
Vyborna
-55 az +200 °C
300 ml kartuse
142240, 97002

LOCTITE SI 5699

o |dealni k utésiiovani
vsech typl pfirub
veetné vylisovanych
z plechu v pripadech,
kdy je vyzadovana
odolnost proti vodé
a glykoltim

* Nelepivé po 10 min.

P1 NSF Reg. ¢.: 122998

Pasta

LOCTITE
S15970

Pruzna
Vihkosti
Vyborna

Dobra

-50 az +200 °C
300 ml kartuse
142240, 97002

LOCTITE SI 5970

* Nahrada korkovych
a papirovych
vysekdvanych tésnéni
na piirubach
a lisovanych
plechovych krytech

* V\hodné pro aplikace,
kde dochazi k silnym
vibracim nebo pruzeni
dila

* MiiZe se pouzivat na
plastové a lakované
dily

© Nelepivé po 25 min.
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PloSna tésnéni

Tésnéni
o
Seznam produktu
P Rozsah Manipulacni Manipulacni
Produkt Cl;gll:}:::y Barva Fluorescence,  provoznich Pevnost Viskozita Pe::loiiuve Max. spara pevnost za, pevnost za, Velikost baleni Poznamky
teplot v ocel hlinik

LOCTITE 510 Riizova Ne -55 az +200 °C Stredni 40 000 — 140 000 mPa-s 5 N/mm? 0,25 mm 25 min. 45 min. 50 m, iSa?tlT;‘e 300 ml Pro obrabéné, tuhé kovové priruby — vysoka teplotni odolnost
LOCTITE 515 Tmavé fialova Ano -55az +150 °C Stredni 150 000 — 375 000 mPa-s 6 N/mm? 0,25 mm 30 min. 30 min. 50 ml, 300 ml Pro obrabéné, tuhé kovové priruby — stiedni rychlost vytvrzovani

X . e a3 o — 500 000 — ) ‘ . 25 ml stfikacka, 50 ml, R, . 4 i .
LOCTITE 518 Cervend Ano 55 a7z +150 °C Stredni 1,000 000 mPa-s 7,5 N/mm 0,3 mm 25 min. 20 min 300 m! Kartuse Pro obrabéné, tuhé kovové priruby — polopruzné
LOCTITE 573 Zelena Ano -55 az +150 °C Nizka 13 500 — 33 000 mPa-s 1,3 N/mm? 0,1 mm 9h 12h 50 ml, 250 ml Pro obrabéné, tuhé kovové priruby — pomalé vytvrzovani
LOCTITE 574 Oranzové Ano | -55az+150°C |  Stedni | 23000-35000mPas | 85 N/mm? 0,25 mm 15 min, 45 min. S0 mi, 12620%“”“36' Pro obrabéné, tuhé kovové priruby — univerzaln
LOCTITE 5188 Metakrylat Cervend Ano -55 a7 +150°C Stredni 11 000 — 32 000 mPa-s 7 N/mm? 0,25 mm 25 min. 10 min. 50 ml, 300 ml, 21 Pro obrébéné, tuhé kovové pfiruby — velmi pruzné
LOCTITE 5203 Cervena Ano -55a7 +150°C | Velminizkd | 50 000 — 100 000 mPa-s 1 N/mm? 0,125 mm 10 min. 20 min 50 ml, 300 ml Pro obrabéné, tuhé kovové piiruby — snadnd demontaz
LOCTITE 5205 Cervend Ano -55az +150 °C Stredni 30000 - 75 000 mPa-s 3 N/mm? 0,25 mm 25 min. 25 min. 50 ml, 300 ml Pro obrébéné, tuhé kovové priruby — polopruzné
LOCTITE 5208 Cervend Ano -55az +150 °C Stredni 12 000 — 27 000 mPa-s 6 N/mm? 0,125 mm 12 min. 30 min. 50 ml, 250 ml Pro obrabéné, tuhé kovové piiruby — polopruzné
LOCTITE 5800 Gervend Ano | -55az+180°C |  Stredni | 11000-32000 mPas | 5 N/mm? 0,25 mm 25 min. 20 min. 50 ml, 300 ml kartuge Eg‘;;:;g:;‘l’";“t“e BB =M AR At Gy
LOCTITE 128068 Tmavé fialovd | Ano | -55a7+150°C | Stfednf 300000 6 N/mm? 0,1 mm 1h 3h 300 ml, 850 mi Pro 0DrabENG, ¢ kovouS priruby = polopruzns, velmi pomalé

1000 000 mPa-s vytvrzovani
L Nelepivy Hloubka vytvrzeni
Eicicstadtan povrch za za 24 hodin
LOCTITE S1 5699 Sedd Ne | -55a7+200°C Nizkd 200 g/min 1.7 Nimm? 1mm 30 min. 2,5mm 300 ml Na pruzne priruby, obrdbéné nebo It plochy, kov nebo plast,
vynikajici odolnost proti vodé/glykolu
LOCTITE SI 5900 Cema Ne -55az +200 °C Nizka 20— 50 g/min 1,2 N/mm? 1 mm 15 min. 2,5mm 300 ml Tixotropni pasta, vynikajici odolnost proti motorovym olejiim
50 mla 300 ml kartue,
LOCTITE §15910 Cerna Ne | -55a2+4200°C |  Nizké 300 g/min 1,2 N/mme 1mm 40 min. 275mm oo | Na pruné piruby, obrdbéné nebo ité plochy, kov nebo plast
Sk okamzitému pouziti
(ikon
LOCTITE S15920 Medénd Ne | -55a7+350°C Nizka 275 g/min 1,4 N/mm? 1mm 40 min. 2,5mm 80 ml tuba, 300 ml kartue ?&Tﬁﬂi?e I, QTG D (RIS it
LOCTITE Sl 5926 Modra Ne -55 az +200 °C Nizka 550 g/min - 1mm 60 min. 2,5mm 40 ml tuba, 100 mltuba | Na pruzné priruby, obrabéné nebo lité plochy, kov nebo plast
LOCTITE SI 5970 Cerna Ne -50 az +200 °C Nizka 40 — 80 g/min 1,5 N/mm? 1mm 25 min. 2,5mm 300 ml kartu$e Na pruzné priruby, obrabéné nebo lité plochy, kov nebo plast
LOCTITE SI 5980 Cernd Ne -50 az +200 °C Nizka 120 - 325 g/min 1,5 N/mm? 1mm 30 min. 1mm 200 Tl,kanusef, Tésnivo na priruby, cerné, velké spary, bez Skodlivych pfisad
okamzitému pouziti
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* Podrobné informace najdete na www.loctite.cz
** Méfeno systémem kuzel — deska, koresponduje s viskozitou LOCTITE 577 (méfeno metodou Brookfield)
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